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Der Konradin-Verlag und das Magazin additive

= Der Konradin-Verlag ist Kooperationspartner der technischen Akademie Esslingen.
Gemeinsam veranstalten wir die ,,Fachtagung Additive Manufacturing” am 4. Dezember
2019 in Ostfildern.

= Als Fachverlag verfligt der Konradin-Verlag tber insgesamt mehr als 50 Medienmarken und
veranstaltet selbst regelmaRig verschiedene Veranstaltungen, Events, Kongresse oder
Messeprojekte.

= Das 2018 erschienene Magazin ,,additive” ist das erste deutsche Magazin auf dem
deutschen Markt, welches dem Thema additive Fertigung eine eigene Plattform gibt. Dabei
besteht ,additive” nicht nur aus einem Print-Magazin, sondern verfligt auch Gber ein
Online-Portal, Newsletter und Events.

= Durch die verschiedenen Kanale von ,,additive” wird die ,, Fachtagung Additive
Manufacturing” begleitet, neben redaktioneller Berichterstattung veroffentlicht der
Konradin-Verlag auch den offiziellen Tagungsreader zur Veranstaltung.
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Der Tagungsreader

= Der Tagungsreader ist ein Sonderdruck und enthalt neben dem Programm auch
die Zusammenfassungen aller Vortrage der Veranstaltung.

=  Somit wird der Tagungsreader zum Dokumentationsmedium der Fachtagung und
bietet dem Besucher wertvolle Informationen und Denkanst6l3e, auch lange nach
der Veranstaltung.

= Der Tagungsreader wird am Veranstaltungstag vor Ort verteilt; im Nachgang wird
der vollstandige Tagungsreader in die additive Ausgabe 1/2020 (Auflage: 15.000
Exemplare) abgedruckt sowie online auf additive.industrie.de veréffentlicht.

= Die Erfahrung zeigt, dass unsere Tagungsreader auch nach der Veranstaltung
haufig angefragt und von den Besuchern mit groBem Interesse gelesen werden.

= Nutzen Sie dieses informative Medium fiir lhre Werbeprasenz und erreichen Sie
so gezielt Inhaber, Geschaftsfiihrer, technische Flihrungskrafte in der Produktion
sowie Konstrukteure, Entwickler und Planer in der additiven Fertigung.
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© ADDITIVE FERTIGUNG: VON DER PROTOTYPENFERTIGUNG ZUM INDUSTRIELLEN PROZESS

Sicherheitsrelevante Bauteile auf
Basis einer stabilen Prozesskette

Das Thema der Additiven Fertigung beeinflusst in zunehmendem
Maf Entwicklungs- und Fertigungsprozesse zahlreicher Unterneh-
men im Automobil- und Maschinenbau. Die additive Fertigungstech-
nik entwickelt sich in diesem Zusammenhang immer mehr von
einem Hype zum industriellen Trend - weg von der Prototypenferti-
gung, hin zu praxis- und sicherheitsrelevanten Serienbauteilen.

Der Autor

Alexander Klose,
Projeitingenioar
Adcitive Fortigang
und Bautsilant-
wickking,
Hirschwogel
Urnformtachni
ok,

Auf dem Gebict der Massivumfor-
mung von Stahl und Akminium
sowie der anschlicRender Bearbei-
tung ist die Hirschvogel Automo-
tive Group ciner der grafiten, welt-
weit opericrenden Automobilzu -
ferer. Al Geschiftsfeld der Unter-
nehmensgruppe bictet Hirschvogel
“Tech Solutions seinen Kunden ein
optimal aufcnander abgesmmtes
Kompeterzpaket aus  Additiver
Fortigung, Bauteilentwicklung so-
wie Werkstoff- und Schadensana-

Ipse.

JIn den Liicken liogen dic Poten-
ziak®, dioser Leitsa it nicht im-
mer leicht in dic Praxis smzuset-
zen, trifft sber inshesondere auf
dic Integration additiver Ferti-
gungaméghchkeiten in den indus-
tricllen Wertsché phungs prozess 7u.
Eincrscits weckt dic Moghchkat
aner nahoze froien Rauteilgestal-
tung bai der Optimicn:ng traditio-
neller Prozessketten ein zunch-
mendes wirtschaftiiches Interesse.
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Fapuerkskom-
pomente addiic
sefertigt: Aus-
schnits cines bio-
sisch opinder-
ren Schuoank-
Lagers it Bunen-
strdeuren.

Andererseits gilt &, in einem pro-
duzicrenden Unternehmen cinge-
fahrene Grenzen infrage zu stellen,
gewohnte Prozesse kriisch 7u
iberdenken und Schnitstellen so
7u gestalten, dass 6n Optimum an
Qualtat, Kosten und Zeit emreicht
wird.

Schl ktor Zeit

tornchmerischen Erfolg. In der
Produkicntwickiung  trigt  das
JRapid Prototyping® bereits seit
Ende der 80cr-Jahre durch dic
Henstellung funktionsfihiger Pro-
totypen daze b, Entwicklings-
zaiten zu verkiiezen und dic Pro-
dukiqualitit 7o verbessern. Aktu-
ell bewegt sich das Themenfeld der
Additiven Fertigung immer woiter
von der klassischen Prototypenfer-
tigung hin zer Horstellong von
funktions- und sicherheitsrelevan-
ten Bautoilen in Seric.

Mit den vofigharen additiven
Fotigenganlsgen  hssen  sich
komplexe Geometrien und Bau-
tologenschaften  wirtschaftlich

Additiv gefertigtes Brems-
pedalhalter aus AISiTOM fiir
dex Reunsport.

danstellen. Um jedoch ciner Serien-
fertigung gerecht zo werden, miis-
sen neben ciner grofen Teilaahl
pro Zeiteinheit vor allem stabile
wd reproduicrbare Prozesse ge-
whrlistet werden. Im Rahmen
ciner additiven Wertschpfungs-
kette gilt e deshab, das wokert
betrachtete Prototyping mit Folge-
und

Unter dem Motto Time to Mar-
ket* ist insbesondere der Schliss-
sclfaktor Zait in der Entwicklung
wnd Hentellung marktfshiger Pro-
dukte von zemtraler Bodeotung
und damit clementar fir den un-

erganzen.

Bauteil- und qualitats-
orientierte Prozesskette

Hirschvogel Tech Solutions befasst
sichim Rabmen der Additiven Fer-
tigung nicht nur mit dem Forti-

Mzl 2019

Kidorspezifi-
sche Beraturg
ba der Umser-
g additiv ge-
fertigter Bautaile
wnd Sevien im
Laserswrald-
schmelzerfab-
ren

gungsverfahren, sondern auch mit
dem Aufban aner stabilen, bau-
teil- und quaktitsorienterten Pro-
zesskette. Der frihzeitigen Einbin-
dung in den Entwicklungs prozes:
durch den Kunden kommt daba
cinc grofe Bod cutung zu.

Ak Know-how-Licferant it
Hirschvogel in der Lage, Bautcile
fiar den Anwendungsfall anforde-
rungs-, funktions- und ferigungs-
serecht zu entwickeln. Mithilfe ge-
cigneter Simulationstooks asen
sich Komponenten in ihrer Topo-
Togic optimicren ader fuidfihren-
de Bauteile
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Entlang der Prozesskette wird dic
Prozosfihigkat der Bautoilfers-
gung durch dne automatisierte
Prozossiberwachung sowie Prisf-
Korper zur kontinuierlichen Erfas-
sung von Materialkennwerten
oder Form- und Lagegenavigkd-
ten sichengestellt, Ein bautcilbe-
gleitender Aufbau entsprechender
Prisflirper oder eine Bauteilver-
messung wird je nach kundenspe-
sifischen Vorgaben fostgelegt. Im
Hinblick auf dic Additive Ferti-
gung von sicherhaitsrclevanten
Bautcilen steht cine durchgingise

PTre—

Vom Lastonholt zum sinbasfortien Bscteil: Prazeasketts dor aaditiven Fertigung baider
H ol

auslogen, um lewrtlich die Poten-
ziale einer nahezu froien Bauteilge-
staltung 7o nutzen und dadurch o~
ner Additiven Fertigung gerecht zu
werden.

Fir dic Fertigung cines Bautob
spiclen anlagen- und protessspesi-
fische Rahmenbedingungen cine
wesentliche Rolle. Diese gilt & 7u
verstehen, beherrschen wnd regel-
mi abrusichern. In dicsem Zu-
sammenhang mimmt nchen Ma-

schinen- und  Prozessparametorn
auch der pulverformige Werkstoff
cine zentrake Stellung cin.

Hierba  mismen Wechselwirkun-
gen zwischen Pulver und Encrgic-
quelic bis hin zor wiederkehrenden
Aufberciung do Werkstoffs be-
riicksichtigt werden. Dic chemi-
sche Zusmmmensetzung, Partikel-
form sowic Komgrs@enverteilung
haben rk auf dic Pa-

Quabtissichorung zur Oberwa-
chung und Regelung praxisrcke-
vanter Merkmale im Fokus der
Prozesskette. Hicr tragen verschic-
denste, an das Fertigungsverfahren
angepasste prozess-, bauteil- und
probenbasierte QM-Methoden zur
crfolgreichen Reabisienang bei.

Zicktellung von Hirschogel Tech
Solutions ist es, additiv gefertigte
an scine Kenden zu

Zusatzwissen

Bei der Enmwicklung eines seriemnshen Schwenklagers
wurde im Halsbereich eine Massenreduktion von 40 % ge-
geniiber dem Serienbautel erziels. Mithilfe von bionischen
Gimterstukturen und adaptiv angepassten Wandstrken

ckungsdichte des Pulverbetts, dic
Prozossparameter und  letztlich
auch auf dic Bantsilcigenschaften.
Hinsichtlich dos Pulvers wird vor
allem der Pulverbezug intensiv be-
trachtet. Dies umfasst ane Aus-
wahl der Licferanten mit cntspre-

licfern. Denn genan das zeichnet
die  Hinchvogel  Automotive
Group aus: dic Fertigung komple-
xer und qualitate hochwertiger
Bauteile in Saric. o

gelang es, eine beanspr
2u erarbeiten, die ¥ouz eine hoben Steifighet sine deutl-
che Reduzierung der Masse zulssst.

chender

bung und Pulvercharakterisienng
sowie cinam Soll-bt-Vergleich dos
Pulvermaterials im Rahmen ciner

chvogel L
GmbH
winirschvogel-tech-solutions.
com
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Ihr Kontakt zu uns

Wir freuen uns darauf, von lhnen zu héren!

Verena Benz
Event- und Projektmanagement

Tel. 0711 7594-332
verena.benz@konradin.de

Frederick Rindle

Verantwortlicher Redakteur additive

Tel. 0711 7594-539
frederick.rindle@konradin.de




